Nové zbrané& |

Marek BAKO

Vyroba kulometu
v Cechach

V letoSnim c¢ervnovém cisle jsme kratce predstavili novy ¢esky kulomet PZD 556,
jehoz vyvojem a vyrobou se zabyva mlada a ambiciézni spole€¢nost DSS a.s. Bylo
nacase podivat se do vyroby, k ¢emuz nas do provozu nedaleko Prahy ochotné

pozvali zastupci firmy.

yroba ru¢nich palnych zbrani ce-
V losvétoveé sméruje ke stéle vétsi-

mu podilu obrabéni na cislicové
fizenych obrabécich centrech a pry¢
jsou doby vyroby s pomoci pfipravkd.
Zfejmé se to Uplné netyka opravdu vel-
kych vyrobcl chrlicich tisice stejnych
zbrani mési¢né a samozrejmeé to zalezi
na celkové zvolené koncepcitechnologie
vyroby. Ted nemluvim o polymerovych
soucastkach, nebo téch, které se vyra-
béji napfiklad lisovanim. Kusova vyroba
na CNC strojich vypada na prvni pohled
nakladné, ale pfinasi dvé zakladni vyho-
dy. Jedna z nich je okamzitd moZnost
realizace zmeén v konstrukci do vyroby
pouhou zmeénou programu stroje, druha
pak organizace vyroby, jez mUzZe pruzné
reagovat na objednavky nebo prani za-
kaznika. Dale je tu moznost v podstatée
okamzitého startu vyroby celku (zbrané)
nebo soucasti. Celkem pfirozené se stej-
nou cestou vydali v DSS.

Subdodavky?

Kulomet PZD 556 (nebo chcete-li, jeho
ideovy vzor FN MINIMI) je uz pomérné
komplikovana zbran sestavajici z vice
nez 160 soucastek. Sklada se z nékolika
sestav a podsestay, jez kombinuji kovo-
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| Obrobeny nabojovy stal pied kontrolou rozméri

vé dily vyrobené tfiskovym obrabénim,
lisovanim a svarovanim, dale nékolik
pruzin a v neposledni fadé polymerové
dily rukojeti a pazby. V DSS se
snazi vyrabét pokud mozno
CO nejvic soucasti prave tfis-
kovym obrabénim, ale prede-
vsim sami. Jediné tak je podle
zastupce spole¢nosti mozné
dodrzet technologickou ka-
zen a vysokou kvalitu.
Neplati to samoziejmé do-
slova. DSS zatim kvuli ome-
zenému mistu v soucasnych
vyrobnich prostorach nema
lisovnu na plech, takze ¢asti
rdmu se lisuji u subdodava-
tele za dohledu technologa
DSS. Ale pry jen do Casu..
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Rada CNC obrabécich strojt
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Podobné je to s polymerovymi dily. For-
my na pistolové rukojeti a pazby jsou
vyrobeny u DSS a jsou ve vilastnictvi DSS,
ale opét zddvodu omezeného mista sa-
motna vyroba probihd u subdodavatele.
VSechny hlavni ¢asti a drtivou vétsSinu
ostatnich dild vak vyrabéji sami v pro-
storu, ktery jsme mohli navstivit.

Vyrobni operace a kontrola vyroby

V prvni ¢asti dilenskych prostor se na-
chazi sklad surového materialu, ktery se
dal déli na potfebnou délku polotovaru
ur¢enych k dalSimu opracovani. Hlavni
vyrobni prostor je rozdélen na CNC vyro-
bu, svafovnu a plné vybaveny montazni
cech. Ve vyrobnim prostoru je 12 CNC
stroju, které vyrabéji veskeré obrdbéné
dily kulometu. Strojd je samoziejmé



| Automaticky 3D scanner ke kontrole rozmér(

méné nez soucastek zbrani, a proto je
na kazdé upnuti kazdého vyrabéného
dilu pfedem stanoven harmonogram.
Zakladni vyrobni takt je mési¢ni pro-
dukce 130 kulometld a 260 hlavni. To
je zaroven zfejmeé soucasny limit vy-
roby, v DSS vSak maji plany, jak zvysit
produkci a zaroven zavést vic modelU.

Pozorovali jsme napfiklad obrabéni
pomeérné narocné opracovavaného
nabojového stolu. Vznika z plného blo-
ku oceli a obrabéci centrum na ném
pracuje necelé dvé hodiny. Produkt
se pak ru¢né odhrani, pfesune se na
stanovisté kontroly a pak teprve jde
na povrchovou Upravu, po které je
pripraven k montazi. Celkové tedy jeho
vyroba trva pres tfi hodiny. Zdmeérné

| Jesté nehotovy obrobek zavorniku

jsem vybral soucast, kterda vypada
pomérné jednoduse a nendpadné, ale
ma zasadni vliv na funk&nost.
Vybrané skupina dulezitych sou-
Castek je kontrolovdna automatic-
kym 3D scannerem, jenZ namérené
hodnoty automaticky zandasi do ta-
bulky v pocitaci. Kus, jenz z jakéhoko-
livddvodu nevyhovi, putuje okamzité
do krabice se zmetky (a pak se jesté
vyhodnocuje, co se stalo). Dulezité
dily jsou kontrolovany stoprocent-
né vSechny, nékteré jen namatkou.
Soucasti linky kontroly je i ruéni me-
feni (vétSinou s pomoci laserovych
méfidel). Mé&feni rozmérd je jesté
doplnéno méfenim tvrdosti tam,
kde je to zapotrebi. >>
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Lisovani plynového nastavce na hotovou
hlaven

Dalsi dobry pfiklad pfedstavuje roz-
méry skromny, ale silné namahany
zavornik. To je jeden z dilQ, jemuz je
vénovana maximalni pozornost. Jiny
dalezity dil je hlaven. Polotovar hlav-
noviny nakupuje DSS od zahraniéni-
ho dodavatele a dale ho opracovava
na CNC soustruhu do pozadovanych
rozmérd a tvard. Poté jsou provedeny
povrchové Upravy a finalni komple-
tace. Vyroba rdmu kulometu probiha
ve svafovné DSS, kde jsou do naohy-
baného plechu kompletné navareny
obrabéné dily.

V dobé nasi navstévy pravé bézelo
obrabéni spustadla ze slitiny hliniku.
V krabici pfipravené k prfedani jsem
nasel i dva zmetky, zfetelné ozna-
¢ené Cervenou fixou. Zeptal jsem se
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obecnéji, jak je to se zmetkovitosti.
Zastupci spole¢nosti potvrdili, Ze exis-
tuje a vzhledem k vyhradné pocita-
¢em fizenému obrabéni pada z 90 %
na vrub lidskému faktoru. Nejcastéjsi
je chyba pfi upinani polotovaru, a to
zejména Spatné utazeni, jez se musi
provadét presné, momentovym Kkli-
¢em. To, co neni na prvni pohled vidét,
se projevi deformaci obrobku pfi praci
frézky.. Rozmérova kontrola se vsak
u nékterych dild provadi pfimo na
lince hned po dokonc&eni operaci, na
vétdinu zmetkU se prijde jesté pred
findlnim méfenim napfiklad na 3D
scanneru. Spole¢nost DSS ma cer-
tifikaci 1ISO a musi tak byt schopna
prokazat fizeni kvality.

Konecna faze vyroby je montaz.
Smontovat kulomet neznamena jej
jenom slozit, ale také tfeba nalisovat
nékteré dily na sebe. Pfikladem muze
byt plynovy néastavec (gas block) na
hlavni, ktery se lisuje na specidlnim
pfipravku, vedeny dvéma brouseny-
mi tyC¢emi. Do lisu tak jde perfektné
vycentrovany.

Montaz, resp. sestaveni kompletni
zbrané probiha na velkém stole, pokry-
tém mékkym pryzovym potahem. Po
montazi jdou zbrané na funkeni zkous-
ku (zatim opét na domluvené strelnici),
v ramci které vystfileji nejméné 150 ran.
Pak uz nasleduje jenom zabaleni a ex-
pedice, nyni obvykle rovnou na Ukrajinu.

Dalsi plany DSS
Pfi prohlidce vyroby jsme se za-
stupci spolecnosti probirali i dalsi pla-
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ny. Vzhledem k tomu, ze limitujicim
faktorem neni zdjem zakaznikd, ale
vyrobni kapacita, pfistoupila spolec-
nost k rozhodnuti pfestéhovat se
do vlastniho. To bude nové stavény
objekt kousek od Prahy, kam by se,
kdyZz véechno pUjde, jak méa, méla
produkce nastéhovat v Fijnu pfistiho
roku. To ale neni vse.

UZ pfi nasi navstévé nam byl pred-
veden prototyp kulometu PZD raze
7,62 x 51 mm NATO. Je jen asi o pUl
kilogramu tézsi nez PZD 556, ze které-
ho vychazi. PZD raze 7,62 mm uz brzo
pujde na zkousky. Dalsi modely pry
budou brzo nasledovat, a to véetné
automatické zbrané vétsi raze
podle pozadavkd NATO. I:l




